() MAGNAFLUX

MG-410 - Inspecao por Particulas Magnéticas

Particula magnética
fluorescente via umida
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a base de 0Oleo ou a base de agua para o metodo umido
de ensaio de particulas magnéticas fluorescentes.
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O MG-410 € um po fluorescente que pode ser misturado
com agua ou oleo para uma inspecao de metodo umido
em pecas de metal. Ele detecta descontinuidades
medias a finas na superficie e subsuperficiais, como: fissuras, inclusoes, dobras, rasgoes, pregas,
lascas e defeitos na solda. As indicagoes aparecem em cor verde fluorescente intensa sob a
lluminacao ultravioleta.

Condicionadores para banhos de agua, tais como o liquido WA-4 devem ser utilizados, em conjunto
com antiespumante, inibidor de corrosdo, como um agente umidificador e para facilitar a suspensao de
particulas.

Beneficios

e |ndicacoes claras e ultrabrilhantes sob a luz UV

e Fornece excelente definicao de descontinuidade

e Pode ser suspenso em um veiculo aquoso ou oleoso
« Promove minimo fundo de contraste

Conformidade
Especificacoes/Normas:

o AMS 3044
e ASTM E709
e ASTM E1444



« ASME

e |SO 9934

e MIL-STD-2132

« NAVSEA 250-1500-1

« NAVSEA T9074-AS-GIB-010/271
« NBR NM 342

« PETROBRAS N-1596

« SAFRAN IN 5300

Aplicacoes

Localizacao do Defeito: superficie e subsuperficie

Ideal para: Exemplos de defeito:
» Deteccao de descontinuidades pequenas, e Inclusoes
medias e grandes « Dobras
e Produtos/matérias-primas e Fissuras por contracao
e ApOs processamento secundario » Rasgos
o Acabamentos de superficie e Pregas
irregular/texturizada e Lascas
» Pecas nao usinadas e Defeitos na solda
e Ambientes semiescuros e Fissuras de usinagem
e Fundidos e Fissuras por resfriamento
e Forjas e Fissuras por fadiga
e Soldas

Recomendacoes de utilizacao

Metodo de ensaio nao destrutivo: Ensaio de Particula Magnética, Fluorescente, Metodo umido
Meio de suspensio: Agua ou Carrier |l (destilado de petréleo/6leo)

Equipamento necessario: Dispositivo magnetizador, fonte de luz UV

Intervalo de temperatura: 0 a 49°C

Embalagem

Pote de 0,5 Kg - 049552000160500



